
３．競技手順

競技手順

60分前

点呼を受ける 競技者の点呼

工具類の点呼を受ける 工具類の点呼

40分前

競技用材料の受領と点検 競技用材料の支給

開先加工作業 作業開始の指示と監視

※ 開先加工状態確認の申告 開先加工状態の確認 （立会以外の審査委員）

溶接棒の確認 溶接棒の確認

10分前

半自動溶接ワイヤの確認 半自動溶接ワイヤの確認

0分

タック溶接

※ タック溶接確認の申告 タック溶接位置の確認および

練習 [Rb－Ra] が2.0㎜以上の確認

※ 競技材の取付状態確認の申告 競技材の取付状態の確認

競技材の溶接

[中板]

※ 初層溶接のアーク中断確認の申告 アーク中断位置および状況の確認

溶接継続の指示を受けた後、 溶接継続の指示・溶接棒の交換または

溶接棒の交換・ワイヤの切断 ワイヤの切断および溶接方向の確認

※ 初層溶接終了確認の申告 溶接継続開始位置および状況の確認

※ 最終層溶接開始の申告

※ 最終層各パスごとにアーク中断 アーク中断開始位置および状況の確認

確認の申告

炭酸ガスの元栓を締める 元栓の締めを確認

圧力調整器のゲージ圧力をゼロにする ゲージ圧ゼロを確認

溶接機のスイッチを切る 溶接機のスイッチオフを確認

競技材の清掃

※ 競技終了の申告 競技時間の確認

55分 競技打切の申告 （55分経過）

競技材の提出 競技材提出の指示

工具類の収納 工具類の収納および競技場所の清掃の指示

競技場所の清掃 競技場所の掃除の確認

退場の指示

注） ※印は審査委員に申告し、その確認を受ける事項

※第三部・第四部はアーク中断をなしとする。
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